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4% < Si< 8% 100 HB 0.5 6 0.18 0.5 21 400 1200 4 0.36 400
Al (<8%Si) 13
Si<4% 60 HB 0.5 6 0.18 0.5 21 250 600 4 0.36 300
§ Cﬁﬂ;‘:’ 14 Cuzn30 100 HB 05 6 0.18 0.6 252 150 800 4 0.45 250
€
é’ Fiber Plastics - 0.5 5.5 0.18 0.36 1.39 70 500 3.5 0.24 150
Non-Metallic 15 Graphite - 0.5 4 0.18 0.34 0.95 80 300 3 0.22 150

Hard Rubber - 0.5 6 0.18 0.4 1.68 100 200 4 0.26 150



