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min[mm] max[mm] min[mm/t] [mmi] [mm*2] [m/min] [m/min] [mm] [mm/t] [m/min]
4% < Si<8% 100 HB 0.3 55 0.1 0.3 14 250 600 25 0.23 300
13
Si<4% 60 HB 0.3 55 0.12 0.35 1.8 400 1200 25 0.23 400

- 14 CuzZn30 100 HB 0.3 5.5 0.1 0.3 14 150 800 25 0.23 250

Fiber Plastics - 0.3 5.5 0.1 0.2 14 70 500 2 0.15 150
15 Graphite - 0.3 5.5 0.1 0.2 14 100 200 2 0.15 150
Hard Rubber - 0.3 5.5 0.1 0.2 14 80 300 2 0.15 150



