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Group Example

min[mm] max[mm] min[mm/t] max [mm*2] il e

[mm/] [/min]  [m/min MM [mmA - [m/min]
T40 . 0.3 17 0.06 0.14 0.17 50 70 13 0.12 60

TiAI6V4 - 0.3 1.7 0.06 0.12 0.14 40 60 1.3 0.1 50



